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Cwiczenie 5. Obrdbka watka wielostopniowego
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Zadanie: Wykonac obrobke watka stopniowanego zgodnie z powyzszym rysunkiem.
- obrébka zgrubna: ptytka CNMM; parametry: ap max = 1,5 mm, V. = 160 m/min, f» = 0,2 mm/obr
Oznaczenie I d s re df m m CNMM -

CNMM

{(mm) (mm} (mm) (mm) (mm) (mm)} (mm)

12 | CNMM 120408 129 1270 476 08 5,16 3,088 1,697 7
CNMM 120412 128 12,70 4,76 12 516 2,867 1576 -1
19 | CNMM 180612 19,3 19,06 6,35 12 793 4632 2545 Z,

- obrébka wykanczajgca: ptytka DNMG; parametry: ap max = 0,6 mm, V. = 160 m/min, f. = 0,09 mm/obr

B DNMG A | Oznaczenie I d s re ch m DNMG
s (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
15  DNMG 150604-PC 1556 12,70 6,35 0,4 516 6,939
DNMG 150608-PC 155 1270 6,35 0,8 5,16 6,477
DNMG 150612-PC 155 12,70 6,35 1,2 516 6,014

- rowek: Ve = 90 m/min, f» = 0,06 mm/obr

Abi h Oznaczenie d s d1 a D XG1
== | Designation (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
-’_; 06 | X61 0602-110 L 635 238 2.8 1,10 1.2
. X61 0602-130 L 6,35 2,38 28 1,30 s
O X61 0602-160 L 635 238 28 160 1.2
5's 24 X61 0602-185 L 635 238 2.8 1,85 i
LL'”.__ X61 0602-215 L 6,35 2,38 2,8 215 1,2
A
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