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Ćwiczenie 5. Obróbka wałka wielostopniowego

Wałek A

Zadanie: Wykonać obróbkę wałka stopniowanego zgodnie z powyższym rysunkiem.

 

- obróbka zgrubna: płytka CNMM; parametry: ap max = 1,5 mm, Vc = 160 m/min, f n = 0,2 mm/obr

 

 

 

 

 

 

 

 

- obróbka wykańczająca: płytka DNMG; parametry: ap max = 0,6 mm, Vc = 160 m/min, f n = 0,09 mm/obr

 

 

 

 

 

 

 

- rowek: Vc = 90 m/min, f n = 0,06 mm/obr


