Dla przedmiotu na rysunku opracuj program obrobki zgrubnej i wykanczajacej
w srodowisku ShopTurn. Narzgdzia i parametry obrébki dobierz na podstawie dostepnego

Cwiczenie 6: ShopTurn

ZADANIE A

katalogu, material obrabiany — stal niestopowa C45.
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P D=d | D2=d2 | Di=g1 | d3 |0l rozena
OZNACZENIE sruby
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm2]
M16 7 16 14701 13338  13.546144.043
M16x15 14 16] 15026 14376 14.160/157.390
M16x1 1 16 152500 14917 14773171323
M16x0,75 0,75 16| 15513 15188 160800178510
M16x0.5 04 16 15675 15459 15387185846




Dla przedmiotu na rysunku opracuj program obrobki zgrubnej i wykanczajacej
w srodowisku ShopTurn. Narzgdzia i parametry obrébki dobierz na podstawie dostgpnego

Cwiczenie 6: ShopTurn

ZADANIE B

katalogu, materiat obrabiany — stal niestopowa C45.
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P D=d | D2=d2 | D1=d1 g3 | Polerdzenia
OZNACZENIE sruby
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (mm2]
M20 25 200 18376 17204 16,033 225,076
M20x2 2 200 18,701 17.835 17,548 241,679
M20x1 5 75 200 19,026 18376 18,160 258,873
M20x1 1 200 10350 18017 18,773 276,656
M20x0,75 0,75 200 19513 19,188  10,080285,772
M20x0,5 05 200 10675 10459 10,387 205,034




Cwiczenie 6: ShopTurn

ZADANIE DODATKOWE

Dla przedmiotu na rysunku opracuj program obrobki w srodowisku ShopTurn. Narzedzia
1 parametry obrobki dobierz na podstawie dostgpnego katalogu, material obrabiany —

aluminium PAG.
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