
Oznaczenie płytek 
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Noże tokarskie – obróbka zgrubna – płytka typu C 

     

 

   

 

 

 

 

 



Noże tokarskie – obróbka kształtowa, wykańczająca – płytka typu D 

   

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 



Noże tokarskie – obróbka kształtowa, wykańczająca – płytka typu V 

   

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 



Toczenie gwintów 

  

  

 

 

Liczba przejść narzędzia 

Skok [mm] 0.5 0.75 1.0 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 

Liczba zwojów 
na cal 

48 32 24 20 16 14 12 10 8 7 6 5.5 5 

Liczba przejść 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-12 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 

 

 

 

 



Płytki do rowków 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Przecinanie i toczenie rowków 

   

 

 

   

 

 

 


