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1. Instalacja programu

Program instalacyjny nalezy pobra¢ ze strony: Imi.put.poznan.pl, zaktadka Dydaktyka,
Materiaty dla studentow, przedmiot ,,Badania Maszyn CNC”. Program jest spakowany. Przed
instalacja nalezy go rozpakowa¢ w dowolnym katalogu a nast¢pnie uruchomié¢ program
setup.exe. Program mozna odinstalowac poprzez wybranie opcji Windows ,,Aplikacje”

2. Uruchomienie programu

Skrét do programu znajduje si¢ w opcji ,,Programy/Kompensacja”.
Po uruchomieniu programu wyswietlone jest okno:
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W tym oknie, wciskajac klawisz [...] w gérnym wierszu programu, mozna wybraé plik z
danymi pomiarowymi obrabiarki (plik z rozszerzeniem ,,.rtl”) pobranym ze strony
przedmiotu.

Po wezytaniu pliku w zaktadce ,,Dane Pomiaru” wyswietlone sg informacje o obrabiarce,
wykonanych pomiarach 1 warunkach srodowiskowych w czasie pomiarow.

W  zakladce ,Zmierzone odchylki” wyswietlane s3 pobrane z pliku odchytki
pozycjonowania.

W zaktadce ,,Obliczone parametry” wyswietlane sg obliczone, na podstawie wczytanych
danych oraz zastosowanej kompensacji, wartosci statystyczne niezbedne do wyznaczenia
parametrow doktadnosci. Domyslnie wytaczona jest kompensacja.

W zaktadce ,,Wykres doktadnosci” wyswietlony jest aktualny wykres dokladnos$ci
obrabiarki oraz wyliczone parametry doktadno$ci. Te dane lezy zapisa¢ do sprawozdania jako
stan poczatkowy.



3. Wykonanie kompensacji bledow obrabiarki

W zakladce ,,Tabele kompensacji” mozliwe jest wprowadzanie danych kompensacji
btedow osi. Dane te sg wprowadzane jako kompensacja, tzn. o ile muszg by¢ zmienione
warto$ci aby poprawi¢ doktadnos$¢ pozycjonowania.

Mozna uzupehic¢ jednoczesnie wszystkie tabele 1 parametry kompensacji lub pojedyncze
tabele 1 parametry.

W zaktadce ,,Tabele kompensacji” mozna wprowadzi¢ dane kompensacji:

a)

b)
c)

d)

Kompensacja liniowa — warto$¢ kompensacji liniowej w jednostce um/lm. Patrz
instrukcja do ¢wiczenia

Kompensacja luzu zwrotnego — warto$§¢ kompensacji luzu zwrotnego $redniego (Bsr)
Kompensacja nieliniowa $rednia

Na poczatku nalezy wecisng¢ klawisz ,,Generuj tabelg kompensacji” w celu
wygenerowania pustej tabeli pozostawiajac liczbe pozycji tabeli bez zmian. Nastgpnie
nalezy wprowadzi¢ w poszczegdlnych pozycjach wartosci kompensacji btedu
sredniego (obliczonego z btedow w kierunku dodatnim i uyjemnym — kolumna M),
Kompensacja nieliniowa dwukierunkowa

Na poczatku nalezy wcisna¢ klawisz ,,Generuj tabele kompensacji” w celu
wygenerowania pustej tabeli pozostawiajac liczbe pozycji tabeli bez zmian. Nastepnie
nalezy wprowadzi¢ w poszczegdlnych pozycjach warto$ci kompensacji bledu
$redniego dla kierunku ,,+” oraz ,,-” (kolumny: Sr +X, Sr —X),

Po wprowadzeniu wartosci kompensacji w zakladce ,,Obliczone parametry” nalezy
wybra¢ zadany rodzaj kompensacji, nastgpnie nalezy przeliczy¢ dane statystyczne wciskajac

klawisz

»Przelicz” aby obliczy¢ na nowo parametry statystyczne. Po uzyskaniu

zadawalajacych parametréw nalezy z zaktadki ,,Wykres doktadnos$ci” spisa¢ do sprawozdania
uzyskane wartos$ci doktadnos$ci oraz dla najlepszej doktadno$ci nalezy réwniez skopiowac
wykres wciskajac klawisz ,,Kopiuj wykres” 1 wklei¢ go do sprawozdania.

Nalezy wyznaczy¢ parametry doktadnos$ci dla kompensacji:

- bez kompensacji — stan poczatkowy,

- kompensacja liniowa + kompensacja luzu nawrotnego,

- kompensacja nieliniowa $rednia + kompensacja luzu nawrotnego,

- kompensacja nieliniowa dwukierunkowa



